Adkins DTF Inline Compact 600

Unita di polimerizzazione a scuotimento
Manuale d'uso

Revisione 1.0



Introduzione I
Attenzione I

Richieste 1
Aspettodel prodotto 1]

Precauzionidi sicurezza v
Simboli V-V
Disimballaggioe installazione ViVl
Ambientedilavoro viil
Luogo di installazione VI
Temperaturadell'ambientedi lavoro viil
Capitolo 1 - Prima dell'uso
Nomi e funzioni delle parti 1-1
Fronti 1-2
Latoposteriore 1-3
Pannello operativo 1-4,5
Sensoreanterioree posteriore 1-6
Scatoladi polvere 1-6
Lama di scuotimentalellapolvere 1-6
Lampada 1-6
Sensoreditensione 1-6
Capitolo 2 - Operazioni di base
Flussodilavoro 2-2
Accensionspegnimentdell'alimentazione 2-3
Accensionedell'alimentazione 2-3
Spegnerel'alimentazione 2-3
Caricamentaleimedia 2-4
Regolazionedell'altezzadel sensore 2-4
Caricamerdelrotolaisupporto 2-4
Potenzadi versamento 25
Potenzadiversamento 25
Modalitautomatica 2-5
Passa alla modalitaautomatica 2-5
Condizionidi AM 2-6
Attaccai media 2-6

Modaditzollegamento 2-7



Capitolo 3 -Linee guida per la manutenzione

Manutenzione ordinaria

3-1

Prima dell'uso 3-2

Dopo I'uso 3-2

Pulizia del filtro 3-2

del forno 3-2

Sostituire regolarmente il filtro. 3-3

Come sostituire la scatola del filtro 3-3

Ciclo di sostituzione 3-3

Suggeringgmtfili 3-3
Capitolo 4 - Garanzia e dichiarazione

Garanzia e dichiarazione 4-1

Modifica del design 4-2

Garanzia 4-3

Dichiarazione di conformita 4-4

Valutazione del rischio di installazione 4-5

Valutazionedel rischiodellamacchina 4-6

Diagrammalelleparti 4-78



Introduzione

Grazie per aver acquistatoAdkinsInline Compact600
Unita di polimerizzazione polvere(di seguitodenominata,

"lamacchina"). Si pregadi notareche le descrizionidell'aspettadel prodottonel
manuale operativosi basanoprincipalmentesul prodottoeffettivamente

La riproduzionenon autorizzatadi qualsiasipartedel presente ricevuto.

documentoé severamentevietata. Pur assicurandociche la funzionalitiprincipaledel prodottorimanga
© Adkins inalterata,apportiamocontinuamentedievi modificheall'aspettodel
Tuttii dirittiriservati.Copyright prodottoper ottenereun designottimale.Queste modifichemiranoa

migliorarel'aspettogeneraledel prodotto,offrendotiun'esperienza
utentemigliorata.

In caso di modifichesignificativeti informerematempestivamente
attraversoi canaliappropriatiassicurandotidi essere sempre

Adkinsnon & in alcunmodoresponsabileper . : L
informatosulle ultimenovitadel prodotto.

eventualidanni (inclusi,a titoloesemplificativana non esaustivo,
perditadi profitti,danniindiretti,danni specialio altridanni monetari)
derivantidall'usoo dall'impossibilitali utilizzarela macchina,salvo
quantoprevistoin Adkins

disposizionidi garanzia.

Cio si applicaanchenel casoin cui Adkinssia statainformatadella
possibilitadi tali danni. Macchinaautomaticaper la polverizzazionee il fissaggiodi
Ad esempio,non possiamoessereritenutiresponsabiliper eventuali
perditedi supportio altrimaterialiderivantidall'utilizzodella macchina,
né siamoresponsabiliper eventualiperditeindirettecausateda

supportidi trasferimentadirettosu pellicola.Applicazionee

sciogliendda polveredifissaggioall'inchiostresul trasferimento

materialistampati. pellicolaper realizzareun trasferimentadecorativosu un capod'abbigliamento.
Si pregadi notare che non siamo responsabiliper eventualidanni La macchinae dotatadifiltrazioneed estrazioneintegrateper
finanziario mancatiprofittiderivantidall'usodellamacchina,né per la rimozionedi eventualisottoprodottprodottiattraverso

\Y ir mi rtediterzi. . - L. . . .
eventualireclamida partedite il processodi riscaldamentoTuttii componentidel directtofilm

il processoe adattoall'usocommerciale.
La macchinaé destinataesclusivamenteall'usoprevistosopraindicato.
Qualsiasiuso impropriodellamacchinaal di fuoridell'usoper

‘Questo manuale descriveil funzionamentce la manutenzionedella . . e o .
la polverizzazionee il fissaggiodirettodella polveresu pellicolao

macchina.

-Le illustrazioninel manuale potrebberodifferiredall'aspettadi alcuni indirizzareversoi media cinematograficé assolutamentesconsigliatoe non
modelli. copertidalla garanziadel produttore.

‘Leggereattentamenteil presentemanualee accertarsidi Inserirequalsiasicosadiversadalla polveredi pellicoladirettao

averlocompresoprimadell'uso. o ) ) )
I'inserimentadirettodel supportosu pellicolanella macchinapotrebbecausare

-Sebbenesiano statifattituttigli sforzipossibiliper garantirel'accuratezza

. Lo . . . dannialla macchinae lesioniagli utentidella macchina.
delleinformazionicontenutenel presentemanuale, in casodi problemi,

contattareil rivenditore.

‘Il presentemanuale & soggettoa modifichesenza preavvisoa finidi
miglioramento.

Durantel'usodel suonoponderatoA

L'emissioneé pario inferiorea 70db(A)
Questaapparecchiatura statatestatae trovataconforme
conirequisitistabilitinella dichiarazionedi Non lasciarela macchinaincustoditamentreé in funzione
conformita.

Non consentirea personenon autorizzate,non qualificateo non formate

utilizzaremacchinariy non permetteremai ai bambinidi azionareo aiutarea

la macchina.



Precauzionidi sicurezza

In questomanuale,i simboliindicanoe spieganole

precauzionill simboloindicatovariaa secondadella natura

della precauzione Assicurarsidi aver compresoil significatodi

ciascunsimboloe di utilizzarela macchinain modosicuroe

corretto.

Esempiodi simboli

ATTENZIONE

La mancataosservanzadelleistruzioni

fornitecon questosimbolopud causaremorte
o gravilesionial personale.Assicurarsidi
leggereattentamentela precauzionee di
utilizzarela macchinacorrettamente.

La mancataosservanzadelleistruzioni

contrassegnatecon questosimbolopuo
causarelesionial personaleo dannialla
proprieta.

Le noteimportantiriguardantil'usodella

macchinasono contrassegnateda questosimbolo.
Utilizzarecomeinformazionidi riferimento.

Questo simbolofornisceinformazioniutili.

Utilizzarecomeinformazionidi riferimento.

Indicala paginacorrispondentegerinformazioni
correlate.

Indicauna precauzionecherichiede
attenzione(compresicasidi pericoloo
avvertenze).

Le precauzionispecifichesonoillustrate
nellafigura.

Indicaun'azioneproibita.Le azioni
specificamentgroibitesono mostratenella
figura.

Indicaun'azioneche deve essere
intrapresao delleistruzioniche devono
essere seguite.

Le istruzionispecifichesono mostratenella
figura.

Avvertenzee precauzionid'uso

AVVERTIMENTO

Il set di cavidi alimentazionefornitocon la macchinae destinato
esclusivamenteall'usocon la macchinae non puo essere utilizzato
conaltridispositivielettrici.Non utilizzarecavidi alimentazionediversi
da quelliforniticonla macchina.La mancataosservanzadi
questeistruzionipuod causareincendio scosseelettriche.

Non tentaredi modificareil cavo ed evitaredi danneggiarloo
romperlo.Posizionareoggettipesanti,riscaldareo tirareil cavo
potrebbedanneggiarlojl che potrebbecausareincendio scosse
elettriche.

Evitare|'usoin luoghiumidi.Inoltre,non versareacquasulla macchina.
La mancataosservanzadi queste
istruzionipud causareincendi,scosseelettricheo guasti.

L'usodellamacchinain condizionianomale, come quandoemettefumo
o vapori,pud causareincendio scosseelettriche.Spegnere
immediatamentd'interruttoredi alimentazione quindiassicurarsidi
scollegarela macchinadalla presa. Una voltaconfermatoche non
viene pillemessofumo, richiederela riparazioneal propriorivenditore.

Non tentaremai di ripararela macchinada soli.
Farlo & pericoloso.
Non smontareo modificaremai la macchina.

La mancataosservanzadi questeistruzionipuo causare
scosseelettricheo guasti.

Non utilizzareprolunghe.La mancataosservanzadi questeistruzioni
pud causareincendio scosseelettriche.

Tenere oggettiestraneicome pezzidi metallolontanodai rebbidella
spinadi alimentazione La mancataosservanzadi questeistruzionipuo
causareincendio scosseelettriche.

Non sovraccaricarde prese elettricheutilizzandotroppipezzidi
equipaggiamentoLa mancataosservanzadi questeistruzioni
pud causareincendio scosseelettriche.

Se il cavodi alimentazioneé danneggiatoo il filocentralee
espostoo rotto, chiedereal rappresentantedell'assistenzadi sostituirlo.
Usarlocosi com'épud causareincendio scosseelettriche.

Non maneggiarela spina di alimentazionecon le manibagnate.

La mancataosservanzadi questeistruzionipuo causarescosse
elettriche.

Tenere sempreil cavodi alimentazionedalla spina quandosi
scollegala macchina.Non scollegaretenendoil cavodi alimentazione.
La mancataosservanzadi questeistruzionipuo danneggiareil cavoo
causareincendio scosseelettriche.

Non utilizzareuna tensionediversada quellaindicata.La
mancataosservanzadi questeistruzionipuo causareincendio
scosseelettriche.

Non utilizzareuna frequenzadi alimentazionediversada
quellaindicata.La mancataosservanzadi questeistruzioni
puo causareincendio scosseelettriche.

Se metallo,acqua, liquidio altrioggettiestraneipenetranonella
macchina,spegnerlaimmediatamente Dopodiché,assicurarsidi
scollegarela macchinae contattareil rappresentantedell'assistenza.
Usarla cosi com'epud causareincendio scosseelettriche.

In casodi perditedi inchiostro,spegnerel'interruttorerincipale,
scollegarela macchinae contattareil rivenditore |'ufficicassistenzao il
callcenter.

Mantenereil riscaldatoresulla superficiedi trasportodel supporto
liberoda polveree detriti.La mancataosservanzadi questeistruzioni
puod causarescintilleo incendi.

Tenere i bambinilontanida questamacchina.

Non utilizzarespray o solventiinfiammabiliall'internoo attornoalla
macchina.La mancataosservanzadi questeistruzionipud

causareincendio scosseelettricheda accensione.

Non posizionarevasi, piantein vaso, tazze, cosmetici,contenitori
di sostanzechimicheo acqua, o piccolioggettimetallicisulla
partesuperioredellamacchina.Liquidio oggettiestranei

potrebberopenetrarenella macchina,causandoincendio scosse
elettriche.



Precauzioninell'uso ATTENZIONE

ATTENZIONE

Non versareliquidisulla superficiedi trasportodel supporto.La
mancataosservanzadi questeistruzionipud causareguastial

. . riscaldatoreo scintille.
Collegarea una presaelettricapolarizzata.

Nontoccarela superficiedi trasportodel supportoa mani nude

Collegaresempreil cavodi alimentazionea una presavicinoalla
mentreil riscaldatoreé caldo.

macchinae assicurarsicheil cavodi alimentazionepossaessere
La mancataosservanzadi questeistruzionipuo causare
ustioni.

facilmentescollegato.

Scollegareregolarmente(almenouna voltaall'anno)il cavoe
rimuoverela polverepresentesulla spina di alimentazioneo
nelle sue vicinanze.La mancatarimozionedella polverepuo causare

unincendio. PrecaUZionie nOte

Non utilizzareuna tensionediversada quellaindicata.

Prima di collegarela macchina,controllarela tensionedi AVVERTIME NTO

alimentazionedella presae la capacitadell'interruttore

automatico.Collegareognicavoa una fontedi alimentazionecon

un interruttoreindipendente Se si collegapil di un cavodi

alimentazionea prese che condividondo stessointerruttore

automatico potrebbefar scattarel'interruttoreautomatico. Materialidi consumoper macchine,tra cui polverehot melte
pellicoladi trasferimento.

Il livellodi sicurezzadella macchinasi basa sull'usodella
pellicoladi trasferimentcconsigliatada Adkins.Per garantirela
sicurezzaoperativa,utilizzarela pellicoladi trasferimento
consigliatada Adkins.

Se la polveretermofusibilevienetrasportatada un luogo

freddoa uno caldo, lasciarlaa temperaturaambienteper almenotre

Prestare moltaattenzionealla ventilazionee assicurarsidi ore primadell'uso(fareriferimentaalle informazionisul prodotto
indossareocchialidi sicurezza,guantie una maschera peri dettaglicompleti).
quandosi maneggiapolverehot meltinutilizzata le particelle Non lasciarei materialidi consumoespostiall'ariaper un periodo
sospesenell'ariapotrebberoentrarenegliocchio nellabocca. prolungato;se lasciatiapertiper un lungo periodo,potrebberonon
Si pregadi prendereprecauzioni. trasferirsicorrettamenteSe non vengonoutilizzati,sigillarlie
conservarli.

Conservarei materialidi consumoin un luogofrescoe buio.

Tenere i materialidi consumofuoridalla portatadei bambini.

Una voltaapertala confezionedel prodottoconsumabile,
utilizzarlaentroquindicigiorni.Dopo un certoperiododi
tempo, la qualitadel trasferimentgpotrebbediminuire.Fare riferimento
ai dettaglispecificidel prodotto.

Si pregadi consegnarei materialidi consumoinutilizzatial

R . . - propriorivenditoreo rappresentantedel servizioclienti.Se
Tenere le dita e altre partidel corpolontanedalle partimobili
. li si maneggiada soli, attenersiai requisitidegliimpiantidi
pericolose.
. L. . smaltimentodei rifiutiindustrialie alle normativelocali.
Non toccareil rullo spolveratorementreé in funzione.La
mancataosservanzadi questeistruzionipud causarelesionialle

dita, comelacerazionidella pelle o delle unghie.

Tenere la testae le manilontanedalle partiin movimento
duranteil funzionamentoLa mancataosservanzadi queste Alcunepartidellamacchinarichiedonda sostituzioneregolare.
istruzionipuo causarelesioni,ad esempioi capellipotrebbero

rimanereimpigliatinella macchina.

Indossareabitiadatti. (Non indossareabitio accessori

larghi.) Tenere i capellilunghilegati.

Contattareil rivenditoreo il rappresentantedell'assistenzaer
assistenzanello smaltimentodella macchina.
Se intendismaltirloautonomamente chiediassistenzaa

un'aziendadi smaltimentorifiutiindustriali.



AVVERTIMENTO

Utilizzarein una stanzaconla minorquantitadi polverepossibile.

Utilizzarein una stanzaconla massima ventilazionepossibile.

Importante:pulireregolarmenteil serbatoiodell'olioper mantenerlopulitoed evitare
I'accumuladi olio.

Conservarela pellicoladi trasferimentdn un sacchetto.La rimozionedella polvere
accumulatasul supportoinfluiranegativamentesul supportoa causadell'elettricita
statica.

Quandosi lascial'officinadopol'orariodi lavoro, non lasciarealcun supportosul
portarotolo.La polvereaderiraal supporto.

AVVERTIMENTO

Utilizzarei supporticonsigliati.Si pregadi utilizzarei supporticonsigliati
da Adkinsper garantiretrasferimentaffidabilie di alta qualita.

Prestareattenzioneall'espansionee alla contrazionedel supporto.Non utilizzare
supportiappenaaperti.ll supportopud espandersio contrarsia secondadella
temperaturae dell'umiditadella stanza.

Aprirela confezionee lasciarlaadattareal luogodi utilizzoper almeno 30 minutiprima

caricarlanellamacchina.

Non utilizzaresupportiarricciati.Cio non solo causal'inceppamentalei supporti,
ma influisceanche sulla qualitadel trasferimentoRaddrizzarequalsiasisupporto
notevolmentearricciatoprimadell'uso.Quando si arrotolanosupportirivestitidi
dimensioninormaliper la conservazioneassicurarsicheil lato rivestitosia
rivoltoversol'esterno.

Impostarela temperaturadel riscaldatorein base alle caratteristichedel supporto.

Non lasciarei supporticaricatiper lunghiperiodiconil riscaldatoreacceso.

Con alcunitipidi supporti,in condizionidi temperaturae umiditaelevate, il
trasferimentgpotrebbeessere compromessoFare attenzionea dove
vengonoconservati supporti.

Con alcunitipidi supporti,se il supportovienelasciatoespostoall'aria, lo strato
chericevel'inchiostrgpotrebbemodificarsicausandodifettidell'immagine

comecolorisfocatie sbavature.

Segnalidiavvertimentoe segnalidi obbligo

"Attenzione;elettricita’e viene utilizzatoper avvertire
le personesul rischiodi entrarein
contattocon 'elettricitydad esempioscossaelettrica,rischio

di folgorazionetensionepericolosa).

“Superficiecalda”e viene utilizzatoper avvisarele personedifare

attenzionea non entrarein

contattocon una superficiecalda.

“Pericolodi schiacciamento® viene utilizzatoper avvisarele persone

fareattenzionea non entrarein

contattocon partiin movimentoduranteil funzionamento.

Precauzionidi installazione

<20°CH8°F
>28°CB2°F

<35%
§70%

\



Disimballaggioe installazione

Prima diinstallarela macchina,assicurarsiche nel luogo | pannellilateralidel riscaldatoresono fissatitramite
in esame sia disponibilela quantitadi spaziorichiesta.ll luogo viti peril trasportoe devonoessere
diinstallazionedeve avere spaziosufficienteperla macchinae rimossoe controllatail collegamentodello sportellodel filtro.

per le attivitadi trasferimentoVedereretro.

Rimuoverela vite contrassegnataA) chefissail pannello
laterale.Una voltarimossala vite, sollevare

. . . . delicatamenteil pannellolaterale (C) versol'altoper rimuovereil
Quando si spostal'oggettaimballato,inseriree P © P

L L L annello
sollevaredoveindicatodalle indicazioni. P

UN

Procederealla rimozionedel pannellolateraledal lato
opposto,rimuovendola vite (B).

Posizionarela scatolain una posizionepiana e livellata,
e che hai abbastanzaspazioper disimballare
e rimuoverela macchinadalla paletta.

Rimuoverele vitidi fissaggioperil trasporto.
Si consigliadi farsiaiutareda 4 personeper sollevarei lati e il
coperchioversol'altoe soprala macchina,facendoattenzione

. . . Una voltarimossientrambii lati, imuoverele due viti

a non danneggiaregraffiarele superficiesterne. . .

chetengonoil coperchiodel cofano

in posizione.C'é una vite su entrambii lati posizionatacome

L'involucroprotettivopuo essererimossodalla macchina. . .
di seguito.

All'internodell'imballaggiai sono due rampe che possonoessere
utilizzateper consentirealla macchinadi essere manovrata

fuoridal pallet.Si raccomandache 4 personemanovrino
la macchinafuoridal pallete in posizione.

VI



Disimballaggioce installazione Ambientedilavoro

- N - Prima diinstallarela macchina,assicurarsiche nel luogoin esame
Posizionarela macchinadi frontealla stampanteda utilizzare.La
. . sia disponibilela quantitadi spaziorichiesta.ll luogodiinstallazione
stampantee la macchinadevonoessere perfettamenteallineate ) o ) o
deve avere spaziosufficienteper la macchinae per le attivitadi

affinchéla pellicolascorracorrettamente. .
trasferimento.

In casodi disallineamento,l supportopotrebbespostarsio deviare

duranteil funzionamentocausandoproblemi.

Utilizzareun metroa nastroper verificareche la parteanteriore

dellamacchinasia allineataalla stampante.

Utilizzandouna livellaa bollad'aria,se possibile(con piedini
regolabili),assicurarsiprimache la stampantesia in piano. Quindi
livellarela macchinaabbassandoi piediniin gommatramite

la rotelladiregolazionerossa.
Collegarela spinaa una presaelettricaidonea( nonutilizzare una
prolunga) e accenderetramiteil pulsanteverde on/off.

Se il sistemanon si accende,assicurarsichel'arrestodi emergenza

non sia attivato.
Assicurarsicheil cavodialimentazionenon entriin contattocon

partimobilio altri

fontedi caloree non costituisceun pericolodi inciampo.

Per garantireun trasferimentaaffidabile,utilizzarela macchinain un ambiente
contemperaturacompresatra 20 e 28 °C.

Durantel'usodel suonoponderatoA

L'emissioneé pario inferiorea 70db(A)

VI






Nomie funzionidelle parti






Utilizzareil pannellooperativoper specificarde impostazionidi stampao azionarela macchina.

Arrestodi emergenza
Premere perinterrompererapidamentee immediatamentel funzionamentadella

macchinain caso di emergenzao potenzialepericolo

Displaytouchintelligente
Mostrai seguentielementi:

Sette funzioni
Modalitaautomaticafnanuale
Temperaturadi riscaldamento{lampeggiacon la temperaturatargetduranteil riscaldamento)

Pretemperatura(lampeggiacon la temperaturatargetduranteil riscaldamento)

Alimentazioneprincipale Informazioni

. . " - Polvere - Peso della polvere
Premere peraccenderegpegnerela L'introduzionedettagliatadi ciascuna
macchina interfaccia (10) Impostazionedi ingressofiscita

Collocamento

Menu principale

1. Introduzionealla funzione

“"LINK mode”, attivabilesolo in modalitaautomaticadella macchina.
La modalitaLink spegneil sensoredella pellicolae ordinaalla macchinaditirarela pellicola

attraversol'essiccatorejndipendentementealal fattoche ci sia 0 meno pellicoladavantial sensore.
Viene utilizzataalla fine di un lavoro.

Per attivarela funzioneriscaldamentadella macchina.

Per avviareil rullodella scatoladella polvere,spolverarela polveresulla pellicola.

Per avviareil funzionamentadspirazionedel rullo aspirante.

Per avviareil motoredi avvolgimentoe il sistemaditensione.

Per attivarela funzionedi agitazionedella polvere (perrimuoverela polverein eccessodalla pellicola).

Per avviareil movimentodi aspirazione,avviandoil movimentodi alimentazionedella cartadella
macchinain modalitamanuale e parzialmenteautomatica.

Spento SuU



2. Temperatura !

Temperaturadiriscaldamento Mostrala temperaturaattuale del forno(lampeggiacon la temperaturaimpostataduranteil riscaldamento).

Pre—Temp Mostrala temperaturaattualedel preriscaldatorglampeggiacon la temperaturatargetduranteil riscaldamento).

Polvere Mostrala capacitaattuale della polverenel sensoredi peso,
displayche mostraun valoreminimodi O e un valoremassimodi 100 0-100).

3. Impostazioni

Potrebbeessere necessarioregolarei parametria secondadella
pellicola,della polveree delleimpostazionidi stampautilizzate.
Di seguitosonoriportatele impostazioninizialisuggeritea

titoloindicativo:

1) Forza di scossa

Frequenzadell'intensit&dellalama di polvere.

2) Temperatura del calore

Temperaturadi eserciziopbiettivodel forno.
3) Velocita di avanzamento

Velocitadi alimentazionedei supportiin modalitamanuale e in modalitaparzialmenteautomatica.

4) Pre-temperatura

Temperaturadi eserciziodella zona di preriscaldamento.

4, Impostazionidi inputbutput

| parametrivisualizzatiqui corrispondonallo stato di funzionamentadei rispettivinomi

e non supportanda regolazionemanuale.

Il coloredell'iconavariaa secondadello stato di funzionamentadellafunzione.
Rosso: Stato di funzionamentaon soddisfattofilevato

Grigio: stato di funzionamentcsoddisfattofilevato

Accesofilevato SpentoNonrilevato

Per determinarelo statodi funzionamentcspecifico,contattareil rivenditoreo

premereil pulsante”?” per sapernedi piu.

5. ModalitaAutoManuale

Modalita automatica:

Quandoil valore della capacita della polvere raggiunge circa 80e le condizioni di temperatura del forno hanno raggiunto la
temperatura specificata e il sensore anteriore ha rilevato la pellicola, la macchinapuo avviarela modalitadi trasferimentcautomatico,
consentendoa una personadi azionarepil

macchinecontemporaneamente.

La macchinaalimenteraautomaticamentdl supportoalla velocitadella stampante,polimerizzerae raccogliera

la pellicolasul nucleodi avvolgimento.

Modalita manuale:
Interruttoreper sceglierela

modalitaautomaticao manuale
dellamacchina.

In modalitamanuale, la macchinaconsentela regolazionedi vari parametri,consentenddl monitoraggice la regolazione

in temporeale del funzionamentadella macchina,garantendoil pieno controllomanuale.



Il sensorefrontaleservea rilevarese la macchinaha alimentatoil supporto.La

macchinaé dotatadi un sensorefrontale posizionatosottoil preriscaldamento
del supporto.

Sensore anteriore

Le doppie file superiore e inferiore di alta efficienza
dsridamisntdsnilempdtiefila inferioré tasoituglaiaint Faérd faagpne)

Il sensorefrontaleé regolabilein altezza,consentendo

agli utentidi posizionarlonella posizionepiu adattaalle proprie
esigenze.

In combinazioneconla nostraesclusivasoluzionedi riscaldamentadntelligente,che offre
consumoenergeticoefficiente.

Sensore posteriore

Il sensoredi tensioneviene utilizzatoper manteneree regolarela tensionedel materiale
di stampa,inoltreaiuta a mantenerela qualitadi stampa, facilitail trasferimento

della polveree garantisceun posizionamentadi stampaaccuratoregolandola
tensionedel materialedi stampa.

Una voltaterminatala cottura,la pellicoladi trasferimentausciradal forno.ll
sensoreposterioreviene utilizzatoperrilevarese la pellicoladi

trasferimentcha completatola cotturaed & emersadal retro.

Sensoreditensione

Le funzioniprincipalidel contenitoreper la polvereincludonolo stoccaggiodella Situatosottoil rullodi avvolgimento.
polvere,la fornituradella polveree la sua comodasostituzione garantendouna fornitura
continuadi polveree risultatidi stampadi alta qualita.

Agitazionedella polvere
lama

Contribuiscealla distribuzione
uniformedella polveredi trasferimento
tramitemovimentovibratorio,
garantendocosi risultatidi stampa

uniformie di alta qualita, posizionati
sottoil rulloa vuoto.

Preriscaldamentadella polvere

Il suo scopoe quellodi mantenereun elevatolivello

di secchezzadella polveretermofusibileall'internodella
scatola,impedendoledi assorbireumidita.



Grazie alla doppiaaspirazioneanterioree posteriore la precisionedi alimentazione
della cartaé assicurataduranteil processodi trasportodella pellicola,
consentendoledi aderiremeglioal nastrotrasportatoreCio garantisceuna cottura
uniformedella pellicoladi trasferimento.

Una voltachela pellicolavienerilevatadal sensoreposteriore,il rullodi
aspirazioneanterioreinterromperda'aspirazionema continueraa trasportarela

pellicola,mentreil rullodi aspirazioneposterioremanterraentrambele funzionidi
aspirazionee trasporto.

La funzionedella protezioneantipolveree quelladiimpedirela fuoriuscitadi polvere.
Se vieneapertomentrela macchinaé in funzione,la funzionedi agitazionedella

polveresi interromperaUna voltachiuso,la funzionedi agitazionedella polvere
riprendera.



Informazioni su questo capitolo

Flusso di lavoro

Accensione/spegnimento dell'alimentazione
Accensione dell'alimentazione
Spegnere |'alimentazione

Arresto di emergenza

Caricamento dei media
Regolazione dell'altezza del sensore
Caricamento del rotolo di supporto
Potenza di versamento

Potenza di versamento

In questo capitolo vengono fornite informazioni sul funzionamento di base, ad esempio come

caricare i supporti di stampa e come utilizzare correttamente la modalita automatica e la

modalita di collegamento.

Modalita automatica
Passa alla modalita automatica

Condizioni della modalita automatica

Attacca i media

Modalita di collegamento

2-5
2-5
2-5,6
2-6
2-7



Flusso dilavoro

Vedere [accensionegpegnimento]

Pagina 2-3.

Vedere [ Potenzadi caricamento Pagina 2-4.

Vedere [Caricamentopolvere]Pagina 2-5.

Vedere [ModalitaAuto]Pagina 2-5,2-6.

Vedere [ModalitaautomaticalPagina 2-7.

Si prega di notare

La macchinautilizzataper dimostrareil flussodi lavoroin questasezionee diversa
dal modelloeffettivoma la sequenzacomplessivadel flussodi lavororimane

la stessa.



Accensionegpegnimentodell'alimentazione

Premere peraccenderela macchina

Premere per spegnerela macchina

Assicurarsiche la macchinacompletil'operazionedi trasferimento
primadi spegnerel'alimentazione

1) Premere per attivare
2) Ruotare il pulsanteversodestraper usciredallo
statodi arrestodi emergenza

AVVERTIMENTO

L'arrestodi emergenzapuo essere attivatosolo nelle seguenti
situazioni:

- Scenari di emergenza: in casodi emergenzeo potenziali
pericoli,il pulsanteo l'interruttoredi arrestodi emergenza
viene utilizzatoper avviarerapidamentel'arrestodi emergenza.
Cio arrestarapidamentetuttii movimentidella

macchinaper prevenirelesionio dannialle apparecchiature.

- Perdita di controllo: se I'operatoreperdeil controllo
dellamacchinae non & in gradodi gestire

In casodi circostanzeimpreviste,|'arrestodi emergenzaviene
utilizzatoper interrompererapidamenteil funzionamento
dellamacchina.

- Malfunzionamento dell'apparecchiatura: in casodi
malfunzionamentm funzionamentcanomalo
dell'apparecchiaturd,arrestodi emergenzaaiutaa prevenire
ulterioridannie proteggesia gli operatorisia |'apparecchiatura.

- Controlli di sicurezza: durantela manutenzioneo i controllidi
sicurezza,potrebbeessere necessarioattivarel'arrestodi
emergenzaper garantirela sicurezzadel personale.

E importantenotareche I'arrestodi emergenzaé concepitoper
risponderea situazioniurgentio per garantirela sicurezza,
pertanto in circostanze normali deve essere

utilizzato con parsimonia.

Dopoaver attivatol'arrestodi emergenza,solitamentee
necessariaun'adeguataispezionee manutenzionedella
macchinaper garantirnela sicurezzae il normale
funzionamento.



Caricamentodei media

Regolazionedell'altezzadel sensore .

Livellidi altezzaregolabiliinfiniti

Aspettacheil supportosia abbastanzalungo
In generela lunghezzadel supportodovrebbearrivarefinoa toccare
il terreno,vederesotto.

Media

Alimentgre supportonello shaker

L'ingressoé comemostratonello schema, soprala piastra
di preriscaldamento.

Attenzione,HO!T

Far pﬁssareil materialenel vuoto.
rullo

Assicurarsiche il supportosia posizionatosoprail rullodi aspirazione,
mantenendolodrittoe in posizione.

Attivarela funzione"Aspirazione”.

Attivareil rulloaspiranteper tenerefermala pellicola.

Regolare la posizionedei portapolvere.
Grazie ai supportidei supportispintivicinoai supporti,si garantisceche una
quantitaminimadi polverecadaall'esternoo fuoridalla pellicola,riducendo
I'intervalladi rifornimentadella polvere.



Polvereda versare Modalitaautomatica

Aggiungerela polverenel contenitoredella polvere. Attivarela funzione"Riscaldamento’(si
consiglianol5 minutidi preriscaldamentgrima

passandoal punto2).

Energia

Vassoio perla polvere

La polvereadesivaapertapuo essere conservatanell'appositovassoio
perfacilitarnel'estrazioneper la successivaaggiuntadi polvere.

Attivarela funzioneautomatica

Per il funzionamentadella modalitaAuto sono necessariele seguenticondizioni.

La macchinadeverilevarela presenzadella

pellicola(sul sensoredella pellicolaanteriore)



Il sensoredel pesodellapolvere
ha raggiuntocircal'80%o0 piu

La temperaturaha raggiuntola
temperaturatargetimpostata

La macchinaé orain modalitaparzialmenteautomatica
modalita

Una voltachela macchinasoddisfale tre condizionidi cui

sopra, entrain modalitasemiautomaticaconsentendda fase
successivadel funzionamento.

AsPettache la pellicolapassi
il forno.

Lasciareabbastanzagiocosulla pellicola

Fissare al nucleodiraccoltain cartone.

La macchinae ora in modalitacompletamente automatica.



Dopo l'attivazionedella modalitacompletamenteautomatica,la cinghiadi
alimentazioneiniziaa muoversiall'indietrojl rullo di aspirazionesmettedi funzionare
e il sistemadi avvolgimentodellatensionetira e tende gradualmenteil
supportoattraversoil forno.

I movimentodella cinghiain retromarciaassicurache non si forminogrinzeo grinze

appaiononel film.

Il rulloaspirantefunzionain modointermittente consentendd'autoallineamento

della pellicolae garantendoun'alimentazioneettilinea.

Modalitadi collegamento

La modalita di collegamento pud essere attivata

solo al termine dell'operazione di trasferimento in modalita
automatica.

Attivala modalitaLink

Dopochela stampaé terminata,srotola500 mm
poitagliarela pellicola.

Vistadall'alto

Lasciarechela pellicolapassiattraversoe si asciughi

Dopo aver avviatola modalitadi collegamentoa macchinacompletera
automaticamentél lavorodi riscaldamentdfinale, assicurandoche

|'ultimosupportonel fornosia completamentecottofinoa quandonon ne
rimanepiu. dentro.

Il sistemacontinuaa caricareil contenutomultimedialeanche se il
sensore anteriore & disattivato in modalita collegamento.



Informazioni su questo capitolo

Questo capitoloillustraalcunelinee guida per la manutenzionequotidianadella macchina;una

correttamanutenzionepuo prolungarnela durata.

Manutenzioneordinaria 3-1
Prima dell'uso 3-2
Dopol'uso 3-2
Pulizia del forno 3-2
Sostituireregolarmenteil filtro 3-3
Come sostituirela scatoladel filtro 3-3
Ciclodi sostituzione 3-3

Suggerimenti 3-3



A causa della grande quantita di glicerina nella
composizione dell'inchiostro bianco DTF, e
normale che sulla superficie metallica compaia
condensa di olio e acqua dopo |'uso della
macchina. Per evitare

condensa dall'accumulo

sulla macchina durante un utilizzo

prolungato, seguire le istruzioni di
manutenzione riportate di seguito.

Si consigliadi attivarela funzioneCalore per15 minuti

primadiiniziare ogni sessionedi lavoro per aumentarel'efficacia

dellapolimerizzazione.

Dopo ognigiornatadi lavoro, assicuratidi attivarela funzione
"Calore"per 15 minutiperridurrel'acqua

e condensazionedell'olio.

Aprireil fornodellamacchinae asciugarel'oliopresente

all'internodella scanalaturadi guidadell'olioe su tuttele superficinterne.

A causa dell'accumulo di glicerina/olio che deriva da
Inchiostro DTF & estremamente importante che il tempo venga impiegato
ogni giorno per pulire a fondo I'eccesso di olio da tutte le superfici

(anche all'interno del coperchio/cofano).

I residui di olio non possono essere completamente eliminati a causa dell'olio
particelle che diventano sospese nell'aria, formando condensa

su varie parti della macchina.

La mancata pulizia giornaliera delle superfici pud causare I'accumulo di olio
e perdite da varie parti del sistema e possono contribuire a possibili

guasti.



Sostituireregolarmentela cartucciadel filtroin base alle condizionidi lavoro, fare riferimentoalle linee guida per la sostituzionedella cartucciadel filtro(comedi seguito):

1. Come sostituirela scatoladel filtro

Allentarele vitidifissaggio
Estrarrei vecchifiltrie installarli

Aprire purificatore difumo. ; P . s ..
prire p perrivelarei filtri i nuovifiltri(Carbonioin basso).

2. Ciclodi sostituzione

Utilizzo ad alta frequenza 1,5 mesi
Utilizzo a bassa frequenza 3 mesi
Se c'e fumo Sostituire immediatamente il filtro

3. Suggerimenti

L'elementofiltrantee un articolodi consumoe deve essere sostituitoregolarmente.

Il ciclodi sostituzionedell'elementdfiltrantenon € determinanteper la qualitadella conservazionedel prodotto.

A causadeidiversiscenaridi utilizzoe della frequenzadi utilizzo,|'elementofiltrantesostituisce
mentcyclevaria. L'uso specificosibasa sull'uso effettivo.

Sostituiretempestivamentd'elementofiltranteper garantirecheil filtrodel fumo
raggiungeil migliorstatodi funzionamento.



Informazioni su questo capitolo

Questo capitoloriguardala garanziae la dichiarazionedella macchina

Garanzia e dichiarazione 4-1
Modificadel design 4-2
Garanzia 4-3
Dichiarazionedi conformita 4-4
Valutazionedel rischiodi installazione 4-5
Valutazionedelrischiodellamacchina 4-6

Diagrammadelle parti 4-7,8



1. Modificadel design

Con la politicadi miglioramentoe/o modificacostantiper soddisfarele mutevoli
condizioniciriserviamoail dirittodi modificareil designe/o
specifichein qualsiasimomentosenza preavvisoe pertanto

le specifichepotrebberovariaree non essere conformial presentemanuale.



1. Garanzia (Garanzialimitata)

Adkinsgarantisceche la macchinaé esente da difettidi materialee di fabbricazioneper un periododi 12 mesi dalla data di acquisto.

la data di fornitura.La macchinae dotatadi una garanziadi un anno sulle parti.

Questagaranziacopretuttele partiper ripararei difetti,eccettoquandoil dannoderivada uso improprioo abuso,incidente,

alterazioneo negligenzaoppurequandouna macchinaé statainstallatain modoimproprio.

Se una macchinae copertada garanzia,dovrebbeessererestituitaalla fabbricaper I'esamee la riparazione,se in loco
la sostituzionedel componentenon & possibile.Adkinsfara ognisforzoper ripararela macchinadel cliente.La garanzia

sarannoefficacisolo quandoAdkinsautorizzeral'acquirenteoriginalea restituirela macchinain fabbricae solo quandoil prodotto,una volta

esaminato,risulteradifettoso.

Se a nostroavvisouna qualsiasipartedi questamacchinadovesserisultaredifettosanei materialio nella lavorazione,verra sostituitao
riparatagratuitamentea condizioneche la pressasia statainstallatae utilizzatacorrettamentes non sia stata sottopostaa uso improprio.In

circostanzeeccezionali,se Adkinsautorizzauna macchinasostitutivala garanziadella macchinasostitutivascadraalla data di anniversario

della fatturaoriginaledella macchinaal cliente.

Affinchéla presentegaranziasia efficace,non € possibileeffettuareresi di macchineo partisenzala preventivaverificadella fabbrica.

autorizzazione{(Questoescluderaeventualicostidi viaggioe/o trasportoche sarannoaddebitatia nostradiscrezione).

Questa ¢ I'unicagaranziafornitadalla societa;non ci sono garanzieche si estendanooltrela descrizionesul

facciadel presente.ll venditoredeclinaognigaranziaimplicitadi commerciabilite/o ognigaranziaimplicitadi idoneitaper un

scopoparticolare]'acquirenteaccettachei benisiano venduti"cosicome sono". L'unicoscopodella macchinaé quellodi essere utilizzataper

DTF, al di fuoridi questoutilizzoAdkinsnon garantiscela macchina.L'interorischioper quantoriguardal'uso,la qualitae le prestazionidella
macchinaé a caricodel cliente.(Nessunarichiestadi alcuntipo potraessere superioreal prezzodi venditadel prodottoo della partea cui si

riferiscela richiesta).

In nessuncaso Adkinssara responsabileper eventualilesioni, perditeo danni,inclusala perditadi profitti la distruzionedi beni o qualsiasi
dannispeciali,incidentali,consequenzialo indirettiderivantidall'usodella macchinao dei materialidi accompagnamento.

Tale limitazionesi applicheraanche se Adkinso il suo agenteautorizzatofosserostatiinformatidella possibilitadi tale danno.



CHARTERHOUSE HOLDINGS PLC
EU DECLARATION OF CONFORMITY

HEAT PRESS TECHNOLOGY

Application of Council Directives: | European Low Voltage Directive (LVD),
European Machinery Directive (MD),
Electro Magnetic Conformity (EMC)

Standards to which Conformity is
Declared: (LVD): EN 60204-1:2018

(MD): EN I1SO 12100:2010 2006/42/EC Annex1
(EMC): EN 61000-6-2:2019

Manufacturer's Name: Charterhouse Holdings Plc

Manufacturer's Address: Oakridge Park, Trent Lane, Castle Donington,
Derby, DE74 2PY United Kingdom.

DTF Curing
Type of Equipment:

Standards Compliance: c €

Model Number: Adkins DTF Inline Compact 600

I, the undersigned, hereby declare that the equipment specified above conforms to the above directives
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Place: Castle Donington, United Kingdom Signature: / D) \_Gle-

Full Name: Miles Carter
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Parts Diagram




Parts Diagram

Diagram Number| Adkins Basic/ Manual Description Part code Ammount Per Machine Diagram Number| Adkins Basic/ Manual Description Part Code Ammount Per Machine
1 Vacuum Roller Motor COMB00-SUCT 1 18 Fuse (15amp) EE-51-016-C 1
2 Temperature Detection Line 1201-05-08-012 1 19 Shaking Safety Switch EE-40-001-A 1
3 Stepper Switching Board EE-15-056-A 1 20 Powder Sensor and Receiver EE-23-010-A 1
4 Main Control Board EE-15-047-C-N 1 21 Front Film Sensor 7103-01-021B 1
5 Sixteen-way Thyristor Board EE-15-049-C-N 1 22 Paper Suction Fan (1.2a) EE-25-009-A 8

. . AF-21-09-003A&
6 Axial Fan (0.2a) 7101-11-09-003 1 23 DTF Extraction Filters AF-21-09-004A 1
7 Powder Shaking Motor WZDK13-38G-3 1 24 Hood Handle AF-16-09-761A 1
8 Dusting Motor 800-600-DUST 1 25 Top Heating Tube VIBE-17-13-020 4
9 Take Up Motor 800-600-TU 1 26 Bottom Heating Tube V16E-17-13-019 4
10 Tension and Gravity Sensor AF-20-09-049A 1 27 600mm Take Up Roller V16A-01-02-84A 1
11 24v Power Supply (6.5a) EE-26-003-D 1 28 Tension Bar V16A-04-01-001 1
12 24v Power Supply (14.5a) EE-26-003-B 1 29 Gas Strut F2022-10-09-01 2
13 Shaking Sensor AF-20-09-049A 1 30 Rear Film Sensor XR01-094 1
14 Main Power Switch AF-22-09-23A 1 31 Hood/ Door Hinge AF-1809077 4
15 Touch Screen Display AF-20-09-023A 1 32 Wheel AF-17-09-358A 4
16 Emergency Stop Button AF-17-09-339A 1 33 Powder Trough Heat Element | SFJ7300-11-06-002 1
17 Fuse Holder EE-51-016-B 1 34 Isolation Transformer AF21-09009B 1
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